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Tencuiala mecanizata pe baza de var hidraulic

Domenii de utilizare:

Tencuiald minerala pe baza de var hidraulic cu aditivi pentru aplicare mecanizata. Se poate utliza si ca
sprit sau tencuiala finala.

Special pentru renovarea si restaurarea cladirilor istorice, bisericilor si a celor ce au caracter de monument
istoric. Combina aspecte de conservare cu cele rationale.

Produs conform cerintelor adresate produselor pentru monumente istorice. Curba granulometrica a fost
adaptata pentru aplicare mecanizata cu masina de tencuit.

Tencuiala pe baza de var hidraulic pentru zidarie masiva precum cea din caramida plina sau piatra sparta .
Pe caramida termoizolanta sau BCA tencuielile istorice de var hidraulic nu sunt adecvate.

Nu se utilizeaza in zona de soclu sau expuse la umiditate.

Suport optim pentru vopsele de var sau silicatice.

Compozitie: e Var hidratat
e Var hidraulic natural - NHL conform EN 459 - 1
e Fara ciment
e Nisip de cariera (spalat, sortat)
o Aditivi pentru Tmbunatatirea prelucrarii
e [ara dispersie
Proprietati: Rezistenta ridicata la intemperii

Difuzie la vaporii de apa ridicata
Intarire cu tensiuni reduse
Aplicare mecanizata optima

Punere in opera:

=
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Conditii punere in opera:

In decursul prelucrarii si uscarii temperatura aerului si suportului nu trebuie sa scad& sub +5° C.
In decursul prelucrarii si Intaririi materialului suprafetele trebuie protejate de inghet minim sapte zile.

Suportul:

Suportul trebuie sa fie rezistent, curat si mat umed.

Intreg suportul trebuie udat. Umezirea se face cu dispozitive prin pulverizare sau cu bidineaua. La apli-
carea tencuielii suportul trebuie sa fie mat umed. Suporturile slab absorbante formate din tencuieli de var
vechi pot fi pretratate cu ROFIX Tonerdelésung pentru cresterea aderentei.

Suporturile cu absorbtie puternica trebuie udate cu o zi nainte.

Fragmentele fragile de tencuiald se indeparteaza. Locurile cu goluri si parti care nu sunt stabile la cla-
dirile protejate se indeparteaza numai dupa consultare prealabila. In caz ca trebuie mentinute, trebuie
fixate/lumplute corespunzator.

Pregatirea suportului:

Lipsurile sau golurile mari se umplu de preferin{a cu material pe baza de var hidraulic adecvat. Inca din
faza de umplere a golurilor suportul trebuie udat.

Suporturile cu rezistenta scazuta, nisipoase pot fi amorsate si intarite cu PP 201,

Golurile si fisurile pot fi umplute prealabil cu mortar de injectare var hidraulic ROFIX Hydraulkalk-Injek-
tionsmortel.

Pentru obtinerea unui suport mat umed, in functie de absorbtie si conditii climaterice, suportul se uda.
Suporturile afectate de saruri si / sau umiditate ascensionala necesita masuri prealabile speciale.

Pe suporturile cu absorbtie |negala este nevoie de aplicarea pe intraga suprafata a unui mortar de sprit
ROFIX Vorspritzmértel.

Pregatire:

La aplicare manuala la un sac se amesteca omogen cu necesarul de apa prevazut la datele tehnice cu
malaxorul electric.

La amestecare manuala maxim 2 - 3 minute timp de amestecare.

Mortarul de tencuiala de var hidraulic amestecat trebuie utilizat in decurs de 3 ore.

Punere in opera:

Mortarul de tencuiala de var se aplica cu mistria pe suportul mat umed si se trage cu dreptar de lemn
dur pentru a obtine o suprafata plana, rugoasa. Aplicarea se face in mai multe straturi. Suprafetele se
mentin mat umede minim 3 zile de la aplicare.

La aplicare mecanizati se utlizeaza masini de tencuit uzuale.

Uscarea prea rapida a tencuielilor de var trebuie evitata. Uscarea rapida favorizeaza formarea fisurilor.

Instructiuni:
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La vopsirea tencuielilor pe baza de var trebuie avut grija la difuzia ridicata a vaporilor de apa si transmi-
terea dioxidului de carbon. De aici trebuie determinat timpul de asteptare inainte de vopsire. In cazul
vopselelor silicatice timpul de asteptare este de minim 4 saptamani.

Protectia soprafetelor impotriva uscarii rapide a materialului aplicat poate fi asigurata cu plase de céane-
pa udata pe exteriorul schelei. In conditii de arsita si aer uscat este necesara udarea suplimentara a
suprafetelor.

Tencuielile de var dezvolta rezistenta la inghet numai dupé carbonatizare completa. Tencuirea in toamna
tarzie sau iarna, poate rezulta o diminuare a rezistentei la inghet.
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Tencuiala mecanizata pe baza de var hidraulic

Informatii pericole:

Informatii detaliate cu privire la siguranta utilizarii produselor se obtin din fisele tehnice de securitate.
Inainte de punerea in opera a produselor citifi fisele tehnice de securitate.

Informatii ambalaj:

n saci de hartie rezistenta la umiditate.

Valabilitate / depozitare:

n spatii uscate pe paleti de lemn.
Minim 12 luni.

Date tehnice:

Numar articol 115170
Tip ambalaj @)
Cantitate per unitate 40 kg/EH
Granulatie 0-4,0 mm

Randament in litri

ca. 26,0 Itr./EH

Consum

ca. 14,5 kg/m?cm

Randament

ca. 2,6 m%cm/EH

Informatii consum

Valorile de consum sunt orientative si pot varia in functie de suport si mod de punere n opera.
La prima aplicare si la suprafete mari se realizeaza suprafete de proba.

Necesar apa de malaxare ca. 9,5 ltr/EH
Grosime minima strat ten-

cuiala 15 mm
Grosimea nominala a ten- 20 mm

cuielii

Densitate mortar uscat
(EN 1015-10)

ca. 1.750 kg/m?

Densitate mortar proaspat

ca. 1.860 kg/m®

Densitate in vrac

ca. 1.400 kg/m®

Coeficient de difuzie la
vapori de apa p (SR EN
1015-19)

12-15

Conductivitate termica A
10,dry (EN 1745:2002)

0,83 W/mK(Tabellenwert)
pentru P=50%

Conductivitate termica A
10,dry

0,93 W/mK(Tabellenwert)

Valoare pH ca. 13
Capacitate termica speci- /
T ca. 1 kJ/kgK
Rezistenta la compresiu-

ne (28 zile) (SR EN 1015 ca. 2 N/mm?
- 11)

Rezistenta la compresiune ;

90 zile (ciocan cu impact) ca. 3 N/mm?
Rezistenta la incovoiere

(28 zile) (EN 1015-10) 20,5 N/mm?
Rezistenta la smulgere > 0.08 N/mm?

(EN 13279-2)
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Date tehnice:

Numar articol 115170
Modul de elasticitate < 3.000 N/mm?
q-\g?gr_btiig)apé (SREN < 2 kg/m?xmin0,5
Rezistenta la foc (EN A1
13501-1)
MG (EN 998-1) GP
Csl
WO
Informatii generale: Aceasta fisa tehnica le inlocuieste pe toate cele precedente.
Informatiile prezentate in aceasta fisa tehnica corespund experientei acumulate cu utlilizarea acestui
produs.

Asiguram calitatea constanta a produselor noastre prin monitorizare constanta a procesului de productie
si a calitatii materiilor prime.

Seviciul nostru tehnic v st la dispozitie pentru informatii suplimentare si demonstratii.

Fisele tehnice actuale sunt diposnibile la pagina de internet sau la sediul national central.
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